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Optische Eigenschaften von transparenten Faserverbundkunststoffen
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Fertigung einer Visier Scheibe aus transparentem GFK

~ Fertigungstechniken fiir transparente
. Faserverbundwerkstoffe:

« Light — Resin Transfer Molding zur
Fertigung einer gekrummten
transparenten Scheibe

* Prazise Steuerung der Flief3front und
Druckverhaltnisse notig

«  Werkzeuge aus Glas, PMMA oder
Polycarbonat (uvm.) moglich

«  Spezielle Trennmittel notig

Moglichkeiten zur Automatisierung:

* Resin Transfer Molding (RTM)
Werkzeuge mit Einlegern
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Bewertung der optische Eigenschaften der gefertigten Scheibe
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* Untersuchte Materialkombination zeigt eine
maximale Transmission von 70,2% bei
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Wie kann eine Optimierung der Materialauswahl

und Anpassung der chemischen Zusammensetzung|

des Polymers zur Maximierung der Transmission
erreicht werden?

* This research was funded by the Bundesministerium fir Wirtschaft und Energie (BMWE)
Federal Ministry for Economic Affairs and Energy of Germany ), project ID 03LB2023D (transComp).




Universitat Stuttgart

Johannes Bauer, M.Sc.

E-Mail Bauer@ifb.uni-stuttgart.de

Faserverbundtechnologie
Institut fiir Flugzeugbau
Allmandring 5b

70569 Stuttgart



