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Material- und Prozessentwicklung von glasfaserverstärktem Polyamid 6 im LFT-D Fließpressen
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Motivation

Fragestellung
1.) Anlagenparameter LFT-D
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2.) Mikrostrukturentwicklung Fließpressen
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Prozess

Parameter LFT-D
Drehzahl, …

(Mikro-) Struktur

Halbzeug
Dichte,…

Fließpressen
Formfüllung, …

Drehzahl   Dichte Halbzeug   Dimension Halbzeug   Formfüllung   Mikrostruktur   Mechanik
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45 53 74 100

V55 V53 V51 V56

40fiber mass

screw speed

trial number
700

800

900

1000

1100

1200

de
ns

it
y 

in
 k

g/
m

³

Drehzahl 

D
ic

ht
e 

H
al

bz
eu

g 


[5]

l1
l2

ρ(t=1) > ρ(t=0)

ρ1

l1

ρ2< ρ1

l2 > l1



Offen

Ergebnisse

17.11.2024 © Fraunhofer ICTSeite 4

LFT-D Mikrostruktur
2.) Mikrostrukturentwicklung maßgeblich von den LFT-D Anlagenparametern abhängig
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LFT-D Anlagenparameter 1) Kein idealer Parametersatz auszumachen

1.1) Starke Abhängigkeit vom Fasermassegehalt
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